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Samorazlijevna, kemijski otporna poliuretansko cementna podna

obloga, otporna na habanje

Opis proizvoda

KOSTER UC 100 je samorazlijevna, kemijski otporna podna obloga,
otporna na habanje. Otporna je na udarce i temperaturne Sokove.
Trokomponentni proizvod je i bez otapala. KOSTER UC 100 je
pigmentirana podna obloga i nanosi se u debljinama izmedu 3 i 5 mm.
KOSTER UC 100 posjeduje sliedeéa svojstva:

* |zvrsna prionjivost

* |zvrsna otpornost na udarce

e Izvrsna kemijska otpornost

* Lagano odrzavanje

¢ Dobra otpornost na termi¢ke Sokove

e Veze i pri nizim temperaturama

¢ Moze se nanositi na beton star 7 dana

¢ Opéenito ne zahtjeva temeljne premaze
e Sustav s jednim slojem premaza

Tehnicke karakteristike
Boja $ljuncano siva, ostale boje
dostupne na zahtjev
4.9 kg teku¢a komponenta (A)
4.2 kg komponenta smole (B)
17 kg praskasta komponenta (C)

KOSTER UC Pasta za

Pigmentiranje (0.45 kg)
Otvoreno vrijeme pri + 23 °C oko 15 min.
Temperatura primjene izmedu+5°Ci+25°C
Razlika izmedu tocke rosista min. + 3 °C
Gustocéa (+ 20 °C) 1.53g/cm?®
Debljina nanosa 3-10mm

Vla¢na ¢vrstoca (7 dana) > 2 N/ mm? (C25/30)
Podru¢je primjene

KOSTER UC 100 je dekorativna podna obloga visoke otpornosti na
habanje koja se moze ugraditi na podloge na bazi cementa (minimalne
pull off viagne &vrstoée podioge 1.5 N / mm?). KOSTER UC 100 je
pogodan za primjenu u prehrambenoj industrji i pekarskim pogonima, i
farmaceutskoj industriji, povr§inama podloznim Eestom c¢is¢enju i
prometu, multifunkcionalnim halama, proizvodnim pogonima,
garazama, prometnim trakama u industriji i skladistima, sanitarnim
postrojenjima, poljoprivrednim konstrukcijama kao Sto su silosi i trake
za hranu, te za mnoge druge povrSine. Otpornost na klizanje moze se
povecati posipavanjem suhog kvarcnog pijeska.

Podloga

Podloga mora biti suha, bez nevezanih Cestica, bez ulja i masti.
Kontaminirane, zagladene i nestabilne podloge trebaju biti uklonjene
do zdravog i Cvrstog sloja. podloga se priprema saémarenjem.
Preporuca se postic¢i hrapavost povrsine usporedivu sa stupnjem ICRI
SSP 3 - 4. PraSinu je potrebno u potpunosti ukloniti. Pukotine i
povrsinska oste¢enja ve¢a od 5 mm otvore se i oCiste do Cvrste i
zdrave podloge i zapuniti s KOSTER-om LF-BM zamije$anim sa suhim

kvarcnim pijeskom. Alternativno se povrSinske pukotine i upojne
podloge mogu temeljno premazati s KOSTER-om UC 300. Podloge
podlozne prolazu vodene pare potrebno je prethodno tretirati s
KOSTER-om VAP | 2000. Odgovornost investitora ili predstavnika
investitora je prethodno pregledati podlogu na eventualnu
kontaminiranost i sadrzaj vlage. Molimo kontaktirajte nasu tehniCku
sluzbu za dodatne informacije, detalje i upute u pogledu prethodnih
ispitivanja.

Ugradnja

Planiranje ugradnje

Pravilno planiranje je iznimno vazno kako bi se postigao jednoli¢an
izgled poda. Na zavr§enom podu moguca je pojava linija na mjestima
spojeva. Pod izvoditi u dijelovima tako da se Citava povrs$ina nanoS$enja
moze prekriti unutar 15 minuta il manje kako bi se izbjegla pojava linija
na spojevima. lzvodenje treba planirati tako da se svaki zasebno
zamijeSani i naneseni jo$ svjez komplet materijala moze nastaviti sa
sliede¢im.

Detalji na rubovima

Ako se podni premaz zavr$ava na otvorenoj povrsini kao $to je npr.
prije nastavljanja sa drugim vrstama podnih obloga, na mjestima
dilatacijskih spojeva, spojeva s vratima i zidovima, potrebno je izvesti
uzduzni Zlijeb / utor Sirine 3 mm i dubine 3 mm u podlozi tako da se
KOSTER UC 100 moze mehanigki ugvrstiti u podlogu.

Tretiranje pukotina i nedostataka na podlozi

Manje, staticke pukotine do 0.5 mm S§irine mogu se premostiti s
KOSTER-om UC 100. O$teéenja ve¢a od 5 mm potrebno je zapuniti s
KOSTER-om LF-BM zamije$anim sa suhim kvarcnim pijeskom. ve¢e
pukotine potrebno je otvoriti i zapuniti s KOSTER-om LF-BM
zamijeSanim sa suhim kvarcnim pijeskom. Sve promjene u visinama
potrebno je poravnati prije ugradnje KOSTER-a UC 100.

Temperature povrsine i zraka u prostoriji moraju biti barem + 3 °C
iznad tocke rosista za vrijeme i 12 sati nakon ugradnje.

Mijesanje

KOSTER UC 100 se sadrzi od tri komponente. Sve komponente
potrebno je prethodno dovesti do temperature izmedu + 15 °C i + 25
°C prije ugradnje. Uvijek zamijesati cijeli komplet materijala, uz to da
se svaki spremnik zasebnog kompleta isprazni u potpunosti. Nikad
mijeSati materijal parcijalno, u manjim koli¢inama. Izabrati pogodno
mjesto za mijeSanje, prekriti ga PE folijom i zastititi od prskanja
materijala pri mijeSanju. Ne mijesati i ugradivati materijal pod direktnim
utjecajem sunceve svijetlosti ili na temperaturama veéim od + 25 °C.
Predvidjeti viSe Cistih posuda za mijeSanje i njihovu visestruku izmjenu
kako bi se smanijilo vrijeme €ekanja izmedu mijeSanja. Prije pocetka
mijeSanja provjeriti da li su svi pripremni radovi izvedeni i da li su
dostupni i spremni svi potrebni strojevi i alati. Jednom kad ugradnja
zapo€ne ne smije biti nikakvih zastoja. Mjeriti vrijeme tijekom
mijeSanja. Komponenta A ubaci se u komponentu B i mijeSa oko 30
sekundi s mje$atem za smole, npr. s KOSTER Mjesalicom za smole, s

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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otprilike 300 okr/min. Zatim se u mjesavinu dodaje KOSTER UC Pasta
za pigmentiranje, ukoliko se materijal treba obojati. Tek nakon §to se
zamijeSaju komponente A i B, dodaje se i umijeSa praSkasta
komponenta koristeéi dvostruku mjesalicu poput KOSTER Dvostruke
mjesSalice. Lagano dodavati praskastu komponentu i mijesati kroz 2
minute. Paziti da se materijal zalijeplien za stijenke posude za
mijeSanje u potpunosti zamije$a s ostatkom materijala. Zatim prebaciti
materijal u Cistu posudu i ponovo mijeSati dodatnu minutu. Pravilno
zamijeSan materijal je lako ugradljiv i lako se rasprostire, te postize
homogena, glatka povrsina.

Nepravilno i nedovoljno zamijeSan materijal rezultira smanjenim
svojstvom rasprostiranja i moze dovesti do pojave mjehuriéa na
povrSini. LoSe zamijeSan materijal treba se odmah ukloniti sa povrSine i
baciti.

Visak materijala sa mjeSalice ukloniti okretanjem pod visokim
okretajima i €istom krpom. Posude za mijeSanje potrebno je redovno
Cistiti kako se stari materijal ne bi mije$ao s novim. U protivnom moze
doc¢i do neravnomjernog vezanja i pojave mjehurica.

Ugraditi zamje$ani materijal bez odgadanja.

Nacin ugradnje

Izliti zamijeSan materijal na pod i rasporediti ga zup¢astim gleterom ili
ravnalicom. Nakon svakih 100 m? provjeriti zupce na ravnalici da li je
doSlo do troSenja. Uvijek imati uz sebe rezervnu ravnalicu kako bi se
izbjegao zastoj u radu. Koristiti gleter za ugradnju materijala uz rubove,
podne odvode, instalacije, uz stalni pritisak tijekom drzanja gletera pod
laganim kutom. Paziti da se brzo ugradi svjezi materijal u prethodno
ugradeni materijal kako bi se izbjegla pojava vidljivih radnih spojeva.
Ocistiti zupcastu ravnalicu ili gleter ¢istaGom ukoliko se stari materijal
primi na njih. Koristiti novu ravnalicu kad se zupci istro$e. Osigurati da
su alati suhi prije nego dodu u kontakt s KOSTER-om UC 100.
Redovno mijeriti debljinu nanosa tijekom ugradnje kako bi se osiguralo
da se alatima i nadinom ugradnje postize trazena debljina. Odmah
nakon ugradnje KOSTER-a UC 100, preéi preko svjezeg materijala
Siljastim (jez) valjkom. Nakon §to se jednom prijede povrSina valjkom
ne smije se vraéati nazad i ponovno prelaziti istim. PreviSe prijelaza
valjkom moze uginiti povrsinu neravnom. Ukoliko se uopce ne prelazi ili
premalo prelazi valjkom, takoder podloga moze ostati neravna.

Kada se povrsina posipava silikatnim pijeskom, isto se mora izvesti
odmah nakon ugradnje materijala. Koristiti samo suhi kvarcni pijesak.
Ukoliko se Zeli posipati druga vrsta materijala za posipavanje molimo
prethodno kontaktirati KOSTER Tehniéku sluzbu. Ukloniti vigak
posipanog materijala metenjem ili usisavanjem nakon $to je materijal
vezao.

Ogigéena, posipana povrsina se zatvara s KOSTER-om UC 300.
KOSTER UC 300 se nanosi gumenom ravnalicom (Squeegee) i
unakrsno prije¢i  kratkodlakim valjkom. PoStivati upute iz
odgovarajuéeg KOSTER Tehnitkog lista za ugradnju svakog
zasebnog proizvoda.

NAPOMENE
Sprijeciti kontakt viage s KOSTER-om UC 100 tijekom ugradnje i
vezanja. Voda moze promijenti izgled povrsine.

Omoguciti materijalu da u potpunosti veze. Minimalno 8 sati pri + 23
°C, i24 sata pri + 10 °C je potrebno prije pustanja pjeSackog prometa
preko poda. Dulje vrijeme vezanja potrebno je prije nego se pod u

potpunosti optereti.

Proizvod je najbolje ugraditi na temperaturama izmedu + 15 °C i + 25
°C. IzloZenost UV zrakama promijeniti ée nijansu KOSTER-a UC 100.
Sunceva svjetlost i metalne halogene lampe uzrokovat ée da materijal
poprimi Zuc¢kastu nijansu bez promjene drugih svojstava premaza.
Moguéa su manja odstupanja u boji proizvoda. Kad se narucuje boja
koja treba odgovarati prije koristenoj, zatraziti da i je isti serijski broj
Sarze i broj kontrole kvalitete jo§ uvijek dostupan. KOSTER UC 100
moze postati sklizak kad je izloZzen uljima. Ne ugradivati na nearmirane
cementne estrihe, asfaltne ili bitumenske podloge, glazirane plocice,
neupojnu opeku i plo¢ice, magnetit, bakar, aluminij, poliestere ili
elastomerne membrane.

Maksimalna veli¢ina zrna koristenog suhog kvarcnog pijeska ne smije
biti veéa od 1/3 debljine nanesenog sloja.

Promjene u temperaturi mogu promijeniti viskoznost i vrijeme vezanja.
Stoga je potrebno strogo se drzati uputa iz Tehni¢kog lista. Ugradivati
premaz samo kod stalne ili nize temperature. Niske temperature
produzuju, a vie skracuju otvoreno vrijeme i vezanje materijala.
Razlika izmedu temperature podloge i to¢ke rosi$ta mora biti 3 °C
tijekom ugradnje i vezanja. Zastiti premaz od vlage tijekom vremena
vezanja.

Potrosnja
1.3 kg / m? po mm debljine sloja

Ciséenje

Odmah nakon upotebe alat ogistite sredstvom za ¢igéenje KOSTER
Univerzalni Cistag. O&vrsli ostatci materijala na alatu uklanjaju se
mehanickim putem.

Pakiranje
CT 251 026 26.1 kg komplet: komponenta A 4.9
kg; komponenta B 4.2 Kg;

komponenta C 17 kg

Skladistenje
Skladistiti na suhom mjestu na temperaturama izmedu + 5 °C i + 25
°C. U originalnoj ambalazi proizvod je moguce skladistiti do 6 mjeseci.

Sigurnosne napomene

Obavezna upotreba zastitnih rukavica i nao€ala kod mijeSanja i
ugradnje materijala. PoStivati sve drzavne i lokalne zakone i propise
vezane uz zastitu na radu kod pripreme i ugradnje materijala.

Povezani proizvodi
KOSTER Reparaturni mort NC
KOSTER LF-BM

KOSTER VAP 12000
KOSTER VAP | 2000 FS
KOSTER VAP | 2000 UFS

Artikl broj C 535 025
Artikl broj CT 160
Artikl broj CT 230
Artikl broj CT 233
Artikl broj CT 234

KOSTER UC 200 Artikl broj CT 252 020
KOSTER UC 300 Artikl broj CT 253 010
KOSTER UC Pasta za pigmentiranje Artikl broj CT 451

KOSTER SL Protect Artikl broj SL 286 025

KOSTER Univerzalni Cistad Artikl broj X 910 010

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.

BAUCHEMIE d.o.0. « Stupniéke Sipkovine 3/1 « Hrvatska 10255 Doniji Stupnik « Tel. + 385 1 6414 050 » Fax + 385 1 6414 055 « E-mail:
info@koster.hr « www.koster.hr

KOSTER UC 100

2/2


http://www.tcpdf.org

